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L» invention concerne, d'une manxere generale, *un pre- 
cede pour la realisation et le joint-age d 1 elements de- constr^- 
lion, plus particular eraent les el&ner^s a base de produits expan- 
-abies* 

II est dej]a connu der^alisei des panneaux, n ; . ^aTitne:: : 
a 1' usage de la construction, qui sent constitaes d'une mousse de 
polyure thane avec on sans incorporation d-»agregats. , 

Les faces de ces panneaux sont re -/Stales de paramenia de 
protection et de finition* Jusqu'a preset 1 ; on a utilise -amine pars- 
10 aents des panneauz de fibres reconstitues* v~xre m&ne de polyester* 
Ces panneaux sont adh&ris<§s sur la mousse a I 1 aide d° xne colle 
dans une operation ind^pendante de l^jecTl-xi et da moulage de la 
mousse* 

Ce proc£d<§ d 1 application des parements presence certains 
inconvenients car la colle qui assure la jonctlsa en ire la mousse 
ot le parement n'a pas la mSme nature, ni la m&me r^sistan^e que 
les elements en presence, ce qui provoque, a : U' c £gari des cow trai ri- 
tes meeaniques, thermiques et aux divers agents aimospherLquea et 
rhimiquea, des d^collements parti els, engeMranVune degradation 
.,q Evolutive rendant impropre ces panneaux a l*usage Indus tri el, 

L'invention a, en consequence, pour but de rem^dier aux: 
inconvenients des proc&Les connus en fournissant un proc&ig de fa- 
brication permettant d'obtenir direstement de formage, en une stale 
r^ G e, un element fini double fa^ insensible aux .contrain tee me^i- 
<0 niques, thermiques, atmospheriquee et ehiroiques et qui. present?, 
en outre, des caracteristiqv^s d'isolaiicn tiiermique particulier«« 
sent favorables dans les constructions isothermeg* 

L' invention a £galement pour but un prosed e de jfjintago 
t\t> tela elements pour- permettre les rai^rds boa? a bvvc, lea r - - 
0 rords d'angle et un ajustage dimensijnnel en fonctiwi des talfem 
oes de montage* 

L* invention concerns, a oet effet, un pro?ede per 2a 
realisation et le jointage d« Element de construction firv 3 do**l* 
face obtenu par conformation comprenant une &me constitute d'u*: 
, rcatcriau de remplissage injectable, prsoede carao Serial en r* ot.;. 
1'on place en fond de forme et a la pariie superieure de la fcrao 
un parement de protection et de f initio* qui presente sur la fac. 
de contact avec la matiere d' injection des asperit^s struovyrerie ■■ 
que l'on enrobe lors de 1' injection du produifc de remplissage* 
.. 0 Suivant une caract&ristique de l e invention pour le join- 
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tage de deux Pigments on profile les parties ^raccorder pour y 
former des sillons k l'interieur desquels on injecte unematiere 
compatible avec de la mati&re constituant l'fime'du panneaut 

L 1 invention concerne, 6galemeni . ^ep elements ob tonus 
. r j oelon le present pro.c£d£* ■ - 

. Un £L&aent joints obtenu suivant le prpc£d<£ de 1* inven- 
tion est represents en coupe partielle sur ^unique figure jointe. 

Suivant 1' invention, le procede pour la realisation 
et le jointage des elements de congtiruction cpnsiste a pla,cer en 
10 f ond de. conformateur et en partie sup^rieure de confdrmateur 

parement de protection et de finitipn. qui presenter sur la face de 
contact avec la matiere d 1 injection, des asperit£s structurelleo >- 
que l'on enrobe lore de l 1 injection du p^oduit de remplissage* 

Suivant un mode d f execution particulier de Ifinvention, 
i l j on realise lee parementsk partir d«une rdsine, polyester 1, dans 
laquelle on incorpore dee fibres de verre 1^ formant.^^aripature 
du parement et des Sl&nents.3 partieijement enrobds pour presenter 
une section libre de r Seine f destinSe a gervir.de pont de jonction 
avec la matiere d'injection 7» 
;;0 Les 616ments 3 partiellement enrobes sont formes d'un 

tissu bouclS, ce qui assure un ancrage inarrachable avec la matifere 
d 1 injection 7. 

La matifere d 1 injection 7 est une mousse de polyurSthane 
et, prSalablement k V injection, on place dans le moule un agrSgat 
25 compatible avec cette mousse, tel que, par exemple, des billes de 
verre expanse 4* 

Apr&s injection et extraction du conformateur, on ob~ 
tient en une seule operation un panneau mono3i thique double face* 
les eseais k l*arrachement du parement ne montrent pars 
%0 de ddcollement entre le parement et la mousse, il se produit k 
1' action des forces d*arrachage un enlevement de mati&re formant 
un bloc comprenant le parement et la matlfcre d'injection. 

Suivant une caract£ristique de I 1 invention, on proc&dc 
au jointage de deux parties d 1 Omenta k raccorder en profilant 
■j lesdites parties pour y former des sillons 5* Ces sillons peuvent 
affecter, en coupe, une section circulaire ou une section poly go- 
nale ; la section carrde sur diagonale donne d^xcellents rdsul- 
tats. On injects k l»int£rieur deB sillons 5 et entre I'espace li- 
bre m&iagd sur toute la hauteur ou l'Spaisseur des parties d'£L^- 
40 nents k raccorder, un matdriau compatible avec la mati&re d'injee- 
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tion constituant l*&me de l ft 61£ment v notamment un rfoctif liquide 
poly ol~isocyanate« » 

Dona le mode d 1 execution -pr6±6v6 de l 1 invention le 
joint entre deux elements raccordfe presents les m§mes caracteris- 
5 tiques d* adherence que les parements du panneau par rapport a la 
matifere d'injection 7 ; les lignes de rupture a l'endroit du joint 
se faisant en dehors des lignes de soudure proprement dites. 

Le procSd6 suivant I 1 invention est particulierement 
avantageux pour obtenir des panneaux susceptlbles d'Stre utilises 
10 comme elements de construction pour les cliambres isothermes, notam- 
ment les chambres froides* 

Le proc£d£ de jointage permet de rfoliser les a juste- 
ments dimensionnels en fonction des donnees des constructions k 
rfeliser* 

15 Bien entendu, 1 'invention n'est pas limit ^e k'l'exemple 

de realisation ci-dessus demerit et repre5sent£, h partir duquel on 
pourra pr^voir d'autres modes et d'autres formes de realisation, 
sans pour cela sortir du cadre de l 1 invention* 
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REVENDICATIONS 
\°) Procede pour la realisation et le jointage d 1 ele- 
ment de construction fini double face obtenu par conformation, 
comprenant une Sme constitute d f un materiau de remplissage injecta- 
5 ble, procede caracterise en ce que l'on place en fond de forme et 
k la partie superieure de la forme un paremen:fc de protection et de 
finition qui pr^sente sur la face de contact avec la matiere d' in- 
fection dee asp£rit<§8 structurelles, que l'on enrobe lors de 
I 1 injection du produit de remplissage. 
10 2°) Procede conforme a. la revendication 1, caracterise 

en ce que l f on realise lea parements du panneau k partir d'une 
rdsine polyester dans laquelle on incorpore des fibres de verre 
pour l'armer, et des elements d'accrochage partiellement enrobe^ 
dans la resine pour presenter une section libre de resine, servant 
15 de pont de jonction avec la matiere d'injection, 

5°) Procede conforme aux revendications 1 et 2, carac- 
terise en ce que l'on couche, comme element d^ccrochage partiel- 
lement enrobe dans la resine du parement avant polymerisation, un 
tissu bouoie* 

20 4°) Procede* conforme k la revendication 1 , caracterise 

en ce que l'on constitue principalement l'ftme de I 1 element avec un 
agregat compatible avec un liant d f injection« 

5°) Procede conforme k l'une quelconque des revendica~ 
tions de 1 k 4, caraot6ris6 en ce que 1' agregat est constitue de 
25 billes de verre expanse que l*on lie par injection avec un reactif 
liquide de base de pQlyol et d'isocianate* * 

6°) Procede conforme a la revendication 1, caracterise 
en ce que pour le jointage des deux Elements, on profile lee par- 
ties k raccorder pour y former des sillons k l f interieur desquels 
30 on injecte une matiere compatible avec la matifere constituant 
l'Sme du panneau. 

7°) Precede conforme k la revendication 1 et a la reven- 
dication 6 t caraoterise en ce que l f on injecte entre les sillons 
de deux panneaux k raccorder une matifere d 1 injection identique k 
'55 la matiere injectee pour la constitution de l'Ame d* element # 

8°) Lea elements de construction obtenus selon le pro- 
cede conforme k l'une quelconque des revendications de 1 a 7« 
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